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Abstract of DE1 9535907 
Upright glass containers (4) are arranged in 
seven rows (12) in columns (7) of a feed device 
(8). Stops (14) at the ends of the columns (7) 
retain the rows (12) in said columns (7) until a 
sliding device (1 1 ) is moved into the acceptance 
position. The stops (4) are then opened and the 
front ends (19) of the sliding device (1 1 ) which 
has as many acceptance shafts (1 5) as the 
subsequent layer (20) has row ends (19). After 
the first seven acceptance shafts (1 5) have been 
filled, the sliding device (11) is moved further until 
the acceptance shafts (15) which are still empty 
are opposite sufficiently full columns (7). These 
acceptance shafts (15) are then also filled. The 
now full sliding device (1 1 ) is transferred to a 
layer conveyor (25) and raised into a moving 
position. Layer (20) remains behind and is 
subsenquently packed closely and arranged on 
the layer conveyor. 
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PrOfungsantrag gem. 9 44 PatG let gestellt 

© Vorrichtung und Verfahren zum Formatieren von Glasbehihern zu elner Palettenlage 

<S) Stehende Glasbehilter (4) warden zu eieben Reihen (12) in 
Gasaen (7) alner Auflaufvorrietitung (a) angeordnet. Stopp- 
vorrichtungan (14) an dan Endan dar Gaasen (7) haftan die 
Reihen (12) in dan Gaasen (7), bia aine Schiebevorrtehtung 
(11) In Aufnahmepoartion bewagt worden iat Sodann war- 
dan die Stoppvorriehtungen (14) gedffnet, und vordere 
Reihenenden (19) warden dureh eln Auftauftranaportband (9) 
in AufnahmeachSohta (16) dar Schiebevorrtehtung (11) ein- 
gebraeht. Die ScWebsvorrlchtung (11) hat mtndeatens ao 
viala Autnahmaaohaohte (16) wie die epStere Laga (20) 
Reihenenden (19) aufwaiat. Nach dam FOilen dar eraten 
sleben Aufnahmeachtohte (16) wfrd die Schiebevorrichtung 
(11) weitergefahren, bit die noch leeren Aufnahmeschachte 
_ (15) auareiehend gefQlrten Gaasen (7) gegenuberstehen. 
m Sodann warden auch dieae Aufnahmeschachte (15) gefOUt 
Die jetzt vclletindlg gefOilte Schiebevorrichtung (11) wfrd 
auf ain Lagantranspirtband (25) Qbergeachoben und in elner 
SchiabeendsteOung engehoben. ZurOck bieibt die Lege (20), 
die naohfoigend auf dam Lagentransportband verdlchtet und 
forma tiert wfrd. 




Ill 



Die folgende* Angaben atnd den vom Anmafder eingeietehten Untertagen enliiuumieu 
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Beschreibung ren. 

Durch die Oberlagerung der RflckfQhrbewegungen 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung gemftB dem gemftB Anspruch 4 kann die ROckfOhrdauer bei sonst 
Oberbegriff des Anspruchs 1 und ein Verfahren nach gleichen Einzelgeschwindigkeiten abgekflrzt werden. 
dem Oberbegriff des Anspruchs 1 1 . 5 Bei kontinuierlich laufendem Lagetransportband kann 

Bei einer bekannten Vorrichtung dieser Art (Katalog zur Vermeidung von Kollisionen der Schiebevorrich- 
"Automatische Palettiersysteme fur Glasbehfilter 0 der tung mh den Glasbehaltern der gerade abgegebenen 
Emmeti S.pJV, Via GaWani, 9, 1-42027 Montecchio-ILE, Lage die Sduebevorrichtung schrftg mit einer Kompo- 
Italien) werden auf dem Auflauftransportband zwei nente in der zweiten Transportrichtung angehoben wer- 
oder vier Reihen von Glasbehaltern in die Schiebevor- io den. 

richtung gefdrdert Die Schiebevorrichtung schiebt die Die Schiebevomchtungen kdnnen jeweils auf die Ab- 
aufgenommenen vorderen Reihenenden jeweils sofort messungen der zu handhabenden Glasbehaiter vorein- 
au f das lagentransportband. So sind zur Bildung einer gestellt und insgesamt ausgewechselt werden, wenn auf 
Lage auf dem Lagentransportband je nach der Anzahl eine andere Sorte Glasbehaiter Qbergegangen wird. 
der Reihen je Lage bis zu 12 Schiebevorgange erforder- w Start dessen kann aber audi gemftB Anspruch 5 vorge- 
lich. Auf diese bekannte Weise ist eine Leistung von gangen werden. Dies erubrigt eine Lagerhaltung unter- 
max. 4 Lagen/min erreichbar. Dazu mflssen aber sowohl schiedlicher Schiebevomchtungen. 
das Auflauftransportband und die zugehdrigen Mecha- Durch die Merkmale des Anspruchs 6 IftBt sich die 
nismen ais auch die Schiebevorrichtung mit sehr hoher Anpassung der Schiebevorrichtung an unterschiedliche 
Geschwindigkeit bewegt werden. Diese Betriebsweise 20 Abmessungen der Glasbehfilter besonders einfach 
Kihrt zu erhdhtem VerschleiB der Vorrichtung und zu durchfQhren. 

Betriebsstdrungen, z. B. durch umfallende Glasbehaiter. Die Merkmale des Anspruchs 7 gewfthrieisten eine 
Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Be- sichere Formatierung der zuvor durch die Schiebevor- 
triebsgeschwindigkeh der Vorrichtungskomponenten richtung an das Lagentransportband abgegebenen La- 
bei wenigstens gleicher Lagenformatierungsleistung 25 ge» Bei dieser Formatierung laufen nacheinander die 
herabzusetzen. " - einzelnen Reihen der Lage in BerQhrung jeweils mit der 

Diese Aufgabe ist hinsichtlich der Vorrichtung durch vorangegangenen Reihe. Zur Vermeidung von Itollisio- 
die Merkmale des Anspruchs I geldst Das Auflauf trans- nen mh den vordersten Glasbehaltern der formatierten 
portband kann mit konstanter oder gesteuerter Ge- Lage wird vorzugsweise die erste Anschlagschiene 
schwindigkeit laufen. Bei gesteuerter Geschwindigkeit 30 schrftg, mit einer Komponente in der zweiten Trans- 
konnen die Glasbehaiter z. B. mit hoher Geschwindig- portrichtung, angehoben. 

keit bis kurz vor das Ende der Aufnahmeschachte gef 6r- Durch die Merkmale des Anspruchs 8 kann eine Puf- 
dert werden. Dann wird die Fdrdergeschwindigkeit re- ferung fertig formatierter Lagen auf dem Lagentrans- 
duziert, damit die Glasbehaiter durch FOllstacke am En- portband erfolgen. Vorzugsweise wird auch hier die 
de der Aufnahmeschachte schonend gestoppt werden 35 zweite Anschlagschiene schrfig, mit einer Komponente 
kdnnen. Die lichte Weite jeder Gasse ist auf eine Quer- in der zweiten Transportrichtung, angehoben. 
dimension, z. B. den AuBendurchmesser, der Glasbehai- Durch die Merkmale des Anspruchs 9 erzielt man 
ter einstellbar. Jede Stoppvorrichtung am Abgabeende eine betriebssichere Bewegung der Schiebevorrichtung. 
jeder Gasse kann z, B. eine urn eine senkrechte Achse in Vorzugsweise ist die Schiebevorrichtung an einem seit- 
und aus der Gasse schwenkbare Klappe aufweisen. Das 40 lichen Ausleger des Wagens angebracht Das Heben 
Lagentransportband lauft vorzugsweise mit konstanter und Senken der Schiebevorrichtung wird vorzugsweise 
Geschwindigkeit urn. Durch die kennzeichnenden durch einen Elektro-Servomotor aber einen Zahnrie- 
Merkmale des Anspruchs 1 sind bei mindestens gleicher menantrieb analog dem Wagenantrieb gemfiB An- 
Formaderungsleistung die Umlaufgeschwindigkeit des spruch 10 bewerkstelligt 

Auflauftransportbandes und die Bewegungsgeschwin- 45 Die Merkmale des Anspruchs 10 fQhren zu einer be- 
digkeit der Schiebevorrichtung deutlich reduziert. Ent- senders geringen zu bewegenden Masse des Wagens. 
sprechend gering ist der VerschleiB der Vorrichtung. Das flexible Antriebsorgan kann zur Erzielung reprodu- 

Mit den sieben Gassen gemftB Anspruch 2 lassen sich zier barer Bewegungen als Zahnriemen ausgebildet und 
z» B. gftngige Lagen mit 14 oder 21 Reihen von Glasbe- durch einen Elektro-Servomotor angetrieben sein. 
haltern durch nur eine oder zwei schrittweise Bewegun- 50 Die zuvor erwahnte Aufgabe ist hinsichtlich des Ver- 
gen der Schiebevorrichtung in der Querebene zusam- fahrens durch die Merkmale des Anspruchs 11 geldst 
menstellen. Bei nicht durch Sieben teilbarer Gesamtan- So kdnnen das Auflauftransportband und die Schiebe- 
zahl der Lagenreihen lassen sich die beim Laden der vorrichtung bei wenigstens gleich hoher Formatie- 
Schiebevorrichtung gegebenenfalls nicht bendtigten rungsleistung mit geringerer Geschwindigkeit bewegt 
Gassen ohne weiteres durch die zugehdrigen Stoppvor- 55 werden. Entsprechend geringer ist auch der Verschleifi 
richtungen blockieren. der Vorrichtung. 

Das VerschluBorgan gemftB Anspruch 3 kann z. B. als Die Merkmale des Anspruchs 12 gestatten die voll- 
Schieber ausgebildet sein, der motorisch gesteuert in standige FOllung derSchiebevorrichtung mit Glasbehai- 
seine aktive Position vor den Einlftssen der Aufnahme- tern unter alien Betriebsbedingungen. 
schfichte gefahren wird, sobald die Aufnahmeschachte eo GemftB Anspruch 13 ist eine zQgige FQIhing der 
mit Glasbehaltern gefQilt sind. Das VerschluBorgan ver- Schiebevorrichtung mit Glasbeh&ltern auch bei uxnge- 
hindert, daB wfthrend des Oberschiebens der Lage auf f allenen Glasbehaltern enndglicht, ohne dafi umgefalle- 
das Lagentransportband sich Glasbehaiter wieder un- ne Glasbehaiter in die Schiebevorrichtung -gelangen 
kontrolliert aus den Aufnahmeschachten herausbewe- kdnnen. 

gen. Das VerschluBorgan wird nach Abgabe der Lage 65 Die sieben Gassen gemfiB Anspruch 14 gestatten em 
an das Lagentransportband und vor neuer Beschickung schnelles FQDen der Schiebevorrichtung mit Glasbehftl- 
der Schiebevorrichtung mit Glasbehaltern aus den Gas- tern unter alien Betriebsbedingungen. 
sen wieder in seine inaktive Ausgangslage zuruckgefah- Die Merkmale des Anspruchs 15 fQhren zu einer 
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schnellen und schonen den Formatierung der Lagen auf das an die Traverse 17 angrenzende vordere Ende jedes 
dem Lagentransportband Aumahmeschachts 15 sind im Wechsel ein kttrzeres und 

GemaB Anspruch 16 erhait man eine Puffening fertig ein i&ngeres FQllstuck 18 eingesetzt Jedes Fullstttck 18 
formatierter Lagen auf dem Lagenttransportband dient als Anschlag fur den vordersten Glasbehalter 4 

Gem&B Anspruch 1 7 lafit sich die Schiebevonichtung s des vorderen Endes 19 jeder Reihe 12, wenn diese vor- 
schneil und ohne groBen Umrflstungsaufwand auf die deren Enden 19 durch das Auflauftransportband 9 in die 
Dimensionen einer neuen Sorte der Glasbehalter ein- den Gassen 7 gegenuberliegenden Aufnahmeschachte 
stellen. 15 gefdrdert werden. Durch die unterschiediiche Lange 

Diese uns weitere Merkmale und Vorteile der Erfin- der FQUstQcke 18 ergibt sich dann schon in der Schiebe- 
dung werden nachfolgend anhand der in den Zeichnun- io vorrichtung 11 das sogenannte Packbild fur die Glasbe- 
gen dargestellten Ausfuhrungsbeispiele nfther erliutert halter 4. Dies bedeutet, daB auf einanderf olgende vorde- 
Eszeigt: re Enden 19 der Reihen 12jeweilsumeinehalbeTeilung 

Fig. 1 die Draufsicht auf eine Palettieranlage mit ei- gegeneinander versetzt sind. 
ner Vorrichtung zum Fonnatieren von Glasbehalterla- In Fig. 1 ist derjenige Betriebszustand gezeichnet, in 
g en> !5 dem die ersten sieben Aufnahmeschachte 15 der Schie- 

Fig. 2 eine Seitenansicht der Palettieranlage gemaB bevorrichtung 11 bereits voilstandig mit vorderen Rei- 
Flg^ i t henenden 19 gefOHt sind. Zu einer vollstlndigen Lage 20 

Figl 3 eine Seitenansicht der Transportvorrichtung der Glasbehalter 4 gehdren aber in dem dargestellten 
f Or die Schiebevonichtung, Beispiel nicht sieben sondern 13 vordere Reihenenden 

Fig. 4 die Draufsicht auf die Tansportvorrichtung ge- 20 19. Deshalb werden in dem in Fig. 1 dargestellten Be- 
maBFlg. 3, triebszustand alle sieben Stoppvorrichtungen 14 akti- 

Flg. 5 die Seitenansicht gemaB Linie V-V in Fig. 4, viert und dadurch die Reihen 12 geschiossen. Sodann 

Fig. 6 eine Seitenansicht auf eine andere Ausftth- wird die Schiebevorrichtung 11 in Fig. 1 in einer Quer- 
rungsform der Schiebevorrichtung, ebene 21 nach rechts bewegt, bis die nodi leeren sechs 

Fig. 7 die Schnittansicht nach Linie VII- VII in Fig. 6, 25 Aufnahmeschachte 15 der Schiebevorrichtung 11 je- 

Fig. 8 das Detail VIII gemaB Fig. 6 in vergrdBerter weils einer mit Glasbehaitern 4 ausreichend gefullten 
Darstellung, Gasse 7 gegenflberstehen. Sodann werden die zudiesen 

Fig. 9 die Schnittansicht nach Linie DC-DC in Fig. 6 in Gassen geh&renden Stoppvorrichtungen 14 inaktiviert, 
vergrdBerter Darstellung, so daB das Auflauftransportband 9 auch in die bisher 

Fig. 10 die Ansicht gemfiB linie X-X in Fig. 7 in ver- 30 noch leeren Aufnahmeschachte 15 vordere Reihenen- 
grdBerter Darstellung, den 19 emfttllen kann, 

Fig. 11 Einzelheiten der Schiebevorrichtung in Sei- Dann werden die zuvor inaktivierten sechs Stoppvor- 
tenansichtund richtungen 14 wieder aktiviert Sodann werden Einiasse 

Fig. 12 die Draufsicht gemfiB Linie XII-XII in Fig. 11. 22 der Aufnahmeschadite 15 durch ein als Schieber aus- 

Fig. 1 zeigt die Draufsicht auf eine Palettieranlage 1. 35 gebildetes VerschluBorgan 23 verschlossen (Fig. 1 1 und 

Zwei Reihen 2 und 3 von stehenden Glasbehaitern 4 12). 
werden in Richtung eines Pfeils 5 einer an sich bekann- Die jetzt in der Schiebevorrichtung versammelten 13 
ten Zuteilvorrichtung 6 zugefuhrt Die Zuteilvorrich- vorderen Reihenenden 19 werden sodann in der Quer- 
tung 6 verteilt die Glasbehalter 4 in sieben Gassen 7 ebene 21 von dem Auflauftransportband 9 aber ein sta- 
einer Auflaufvorrichtung & Die Auflaufvorrichtung 8 40 tionfires Gleitblech 24 auf ein Lagentransportband 25 
weist ein die Glasbehalter 4 tragendes Auflauf trans- flbergeschoben. Ein Obertrum des Lagentransportban- 
portband 9 auf, dessen Obertrum sich in einer ersten des 25 bewegt sich vorzugsweise kontinuierlich in einer 
Transportrichtung 10 bewegt Der Obertrum des Auf- zweiten Transportrichtung 26. Die Lage 20 wird durch 
lauftransportbandes 9 befindet sich unterhalb der Zu- die Schiebevorrichtung 11 dadurch an das Lagentrans- 
teilvorrichtung 6, unterhalb der Gassen 7 und erstreckt 45 portband 25 tibergeben, dafi die Schiebevorrichtung 11 
sich euch unterhalb einer Schiebevorrichtung 1 1. angehoben wird Dies kann bei kurzzeitig angehaltenem 

In jeder Gasse 7 wird eine Reihe 12 der Glasbehalter Lagentransportband 25 vor sich gehen, um das Pack- 
4 gebildet Dazu wird jede Gasse 7 von zwei seitHchen schema der Lage 20 nicht zu zerstdrea Die Schiebevor- 
Trennwanden 13 begrenzt Der Abstand zwischen be- richtung 11 kann aber auch bei weiteriaufendem Lagen- 
nachbarten TrennwAnden 13 ist je nach der maflgeben- 50 transportband 25 sowohl von der Lage 20 abgehoben, 
den Querdimension, meist dem Durchmesser, der Glas- als auch gleichzeidg mit einer Komponente in der zwei- 
behaiter 4 einstellbar. ten Transportrichtung 26 bewegt werden. Audi dann 

An einem vorderen Abgabeende jeder Gasse 7 ist l6st sich die Schiebevorrichtung 11 stfirungsfrei von der 
eine an sich bekann te S toppvorrichtung 14 angeordnet Lage 20. 

Die Stoppvorrichtungen 14 gestatten es, durch eine in 55 Die Schiebevorrichtung 11 wird anschlieBend in ihre 
die jeweilige Gasse 7 einschwenkbare Klappe (Fig. 11) in Fig. 1 gezeichnete Ausgangsposition zuruckgefuhrt 
die zugehdrige Reihe 12 der Glasbehalter 4 anzuhalten. Alle zuvor erwahnten Bewegungen erhait die Schiebe- 
Dieses Anhalten ist dann erforderlich, wenn in einer vorrichtung 11 von einer in Fig. 1 nur teihveise und 
Reihe 12 ein oder mehrere Glasbehalter umgef alien und schematisch angedeuteten Transportvorrichtung 27. 
als solcfae detektiert worden and, wenn den Gassen 7 so Bestandteil der Transportvorrichtung 27 ist eine gerad- 
gegenQberliegende Aufnahmeschachte 15 der Schiebe- imige, stationare Wagenbahn 28, die sich ttber den ge- 
vorrichtung 11 mit Glasbehaitern 4 gefullt sind, oder samten Bewegungsbereich der Schiebevorrichtung 11 
wenn sich die Schiebevorrichtung It nicht in ihrer in und parallel zu der Querebene 21 erstreckt 
Fig. 1 gezeigten Ausgangsposition befindet. Stromabwfirts von der Lage 20, die in ihrer Schiebe- 

Jeder Aufnahmeschacht 15 der Schiebevorrichtung 65 endstellung gezeichnet ist, erstreckt sich fiber dem La- 
11 wird durch zwei wandartige, seitliche Begrenzungs- gentransportband 25 uber die Breite der Lage 20 eine 
elemente 16 definiert, die im Fall der Fig. 1 an einer erste Anschlagschiene 29 fOr die Glasbehalter 4. Die 
Traverse 17 der Schiebevorrichtung 11 befestigt sind. In erste Anschlagschiene 29 ist durch eine Kolben-Zylin- 
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der-Einheit 30 schrag nach obea mit einer Komponente des 9 hinaus. Dies dient der Erleichterung des Wechsels 
in der zweiten Transportrichtung 26 aufier BerOhrung der Schiebevorrichtung 11, wenn diese aus irgendeinem 
mit der formatierten Lage 31 bewegbar, und auch wie- Crund ausgetauscht werden muB. Der Wag en 48 wird 
der zurOck. Auf beiden Seiten und in Beruhrung mit der dann so weit in Fig. 3 nach links verf ahren, bis das rech- 
formatierten Lage 31 sind oberhalb des Lagentrans- 5 te Ende der Schiebevorrichtung 11 sich links von dem 
portbandes 25 FOhrungsschienen 32 und 33 vorgesehen. Auflauftransportband 9 befindet und dann auf einen in 
Die FOhrungsschienen 32, 33 sind auf die Breite der Fig. 3 nicht gezeichneten Transportwagen abgesenkt 
formatierten Lage 31 einstellbar. und von dem Wagen 48 abgekuppelt werden kann. In 

Stromabwarts von der ersten Anschlagschiene 29 ist umgekehrter Reihenfolge wird eine neue Schiebevor- 
Ober dem Lagentransportband 25 eine sich fiber die 10 richtung 11 herangefahren und an dem Wagen 48 mon- 
Breite der formatierten Lage 31 erstreckende zweite tiert 

Anschlagschiene 34 fur die Glasbehfilter 4 vorgesehen. Der Wagen 48 weist einen Rahmen 67 auf, an dem in 
Die zweite Anschlagschiene 34 wird in der gleichen einem Abstand voneinander LaufroUen 68 und 69 gela- 
Weise wie die erste Anschlagschiene 29 betatigt und gert sind, die auf einer oberen Laufbahn 70 der Wagen- 
befmdet sich in einem Abstand von der ersten Anschlag- 15 bahn 28 abroUen. Der Rahmen 67 trfigt weiter unten im 
schiene 29, der grdBer ist als die Lange 35 der formatier- Abstand voneinander StfltzroUen 71 und 72, die an einer 
ten Lage 31. Die Breite 36 der formatierten Lage 31 ist seitlichen Laufbahn 73 der Traverse 61 abrollen. 
in Fig. 1 eingezeichnet und entspricht der lichten Weite SchlieBlich sind an dem Rahmen 67 auf der von dem 
oder dem Abstand zwischen den FOhrungsschienen 32, Lagentransportband 25 abgewandten Seite der Wagen- 
33. 20 bahn 28 im Abstand voneinander FOhrungsrollen 74 und 

Wenn die zweite Anschlagschiene 34 hochgezogen 75 gelagert Die FOhrungsrollen 74, 75 laufen auf einer 
wird, wird die bis dahin davor gestaute formatierte Lage seitlichen Laufbahn 76 der Wagenbahn 28. Zwischen 
31 durch das Lagentransportband 25 bis in eine Trans- den FOhrungsrollen 74, 75 ist an dem Rahmen 67 auf der 
ports tation 37 gefdrdert Aus der Transportstation 37 gegenOberliegenden Seite der Wagenbahn 28 eine Fuh- 
erfolgt der Transport der formatierten Lage 31 in belie- 25 rungsrolle 77 gelagert, die an einer seitlichen Laufbahn 
biger Weise in einen Palettierturm 38. Dem Palettier- 78 der Wagenbahn 28 abrollt (Fig. 4). 
turm 38 werden Leerpaletten 39 in den Richtungen von An dem Rahmen 67 des Wagens 48 ist in Fig. 4 nach 
Pf eilen 40 und 41 auf einer im wesentlichen U-fdrmigen unten hin ein Ausleger 79 montiert, der zusatzUch durch 
Bahn zugefOhrt In den Richtungen von Pfeilen 42 und Spannseile 80 und 81 gehaiten ist. Der Ausleger 79 weist 
43 erhalt der Palettierturm 38 f erner sogenannte Einle- 30 ein auBeres Gestell 82 von im wesentlichen rechteckiger 
ger 44, also Platten, Boden oder Deckel, die zwischen Querschnittsflache auf. Innerhalb des Gestells 82 sind in 
aufeinanderfolgende formatierte Lagen 31 so wie unter der Nahe der vier Ecken senkrechte FOhrungsschienen 
die unterste formatierte Lage 31 und auf die oberste 83 befestigt in denen jeweils zwei im Abstand voneinan- 
formatierte Lage 31 gebracht werden. der angeordnete LaufroUen 84 eines heb- und senkba- 

Beladene Paletten 45 verlassen den Palettierturm 38 35 ren Kafigs 85 abrollen. An der Unterseite des Kafigs 85 
auf drei zueinander parallelen Kettenfdrderern 46 in sind Kupplungsorgane 86 angeordnet, durch die sich die 
Richtung eines Pfeils 47. Schiebevorrichtung 1 1 leicht und schneU mit dem Kafig 

Gemafi Fig. 2 weist die Transporrvorrichtung 27 ei- 85 verbinden oder von dem Kafig 85 16 sen l&Bt 
nen Wagen 48 auf, der in den Richtungen eines Doppel- Wie auch Fig. 5 zeigt, weist der Kafig 85 an gegen- 
pfeils 49 hin und her an der Wagenbahn 28 verfahrbar 40 Oberliegenden Seiten je eine waagerechte Traverse 87 
ist. Die Schiebevorrichtung 11 ist an dem Wagen 48 in und 88 auf. An der Traverse 87 sind AnschluBenden 89 
den Richtungen des Doppelpfeils 50 heb- und senkbar und 90 von Zahnriemen 91 und 92 langeneinstellbar 
gehaiten. befestigt Die Zahnriemen 91, 92 laufen Ober Umlenk- 

Fig. 3 zeigt Einzelheiten der Transportvorrichtung 27. roilen 93 und 94 des Auslegers 79 und von dort auf 
Die Wagenbahn 28 weist einen waagerechten Trager 45 TreibroUen 95 und 96 (Fig. 4), die auf einer Welle 97 
auf, an dem der Wagen 48 in und entgegengesetzt zu der befestigt sind Die Welle 97 ist oben auf dem Ausleger 
zweiten Transportrichtung 26 verfahrbar ist 79 drehbar gelagert und erstreckt sich durch eine Mit- 

An AnschluBpunkten 51 und 52 des Wagens 48 sind tenebene des Kafigs 85 und parallel zu der Querebene 
die Enden eines Zahnriemens 53 befestigt Der Zahnrie- 21. Die Welle 97 wird durch einen Elektro-Servomotor 
men 53 ist Ober an der Wagenbahn 28 gelagerte Urn- 50 98 (Fig. 4) mit nachgeschaltetem Getriebe 99 wahlweise 
lenkrollen 54 und 55 gefOhrt Die Umlenkrolle 55 ist in der einen oder der anderen Drehrichtung angetrie- 
durch einen Elektro-Servomotor 56 (Fig. 4) in beiden ben. Ein oberes Ende der Zahnriemen 91, 92 ist an den 
Drehrichtungen antreibbar. TreibroUen 95, 96 befestigt, so dafi die Zahnriemen 91, 

Zur Begrenzung der Fahrbewegung des Wagens 48 92 bei Drehung der Welle 97 auf die TreibroUen 95, 96 
sind an der Wagenbahn 28 Stopper 57 und 58 montiert 55 aufgewickelt oder von dem TreibroUen abgewickeit 
Die Wagenbahn 28 ruht auf Saulen 59 und 60, die durch werden. 

eine Traverse 61 miteinander verbunden und durch seit- An der anderen waagerechten Traverse 88 (Fig. 5) 
Uche Streben 62 (Fig. 5) abgestOtzt sind. sind AnschluBenden 100 und 101 von Zahnriemen 102 

Die Traverse 61 ist durch eine Zwischensaule 63 und und 103 langeneinstellbar befestigt Die Zahnriemen 102 
diese wiederum durch eine seitiiche Strebe 62 abge- eo und 103 sind Ober Umlenkrollen 104 und 105 des Ausle- 
stfltzt Senkrechte StOtzen 64 zwischen der Traverse 61 gers 79 und von dort auf TreibroUen 106 und 107 ge- 
und der Wagenbahn 28 dienen der Versteifung des Ge- fflhrt Die TreibroUen 106, 107 sind wiederum auf der 
s tells und tragen eine Ablagebahn 65 fur einen an dem WeUe 97 befestigt Die Zahnriemen 102, 103 nahern sich 
Wagen 48 angeschlossenen flexiblen Kabelkanal 66. den TreibroUen 106, 107 von unten, wahrend sich die 

In Fig. 3 sind mit strichpunktierten Linien das Auf- 65 Zahnriemen 91, 92 den zugehdrigen TreibroUen 9% 96 
lauftransportband 9 und das Lagentransportband 25 an- von oben nahern, wie dies aus Fig. 5 ersichtlich ist Dies 
gedeutet Die Wagenbahn 28 erstreckt rich in Fig. 3 hat zur Folge, dafi bei Drehung der WeUe 97 entweder 
nach links Ober das Iinke Ende des Auflauftransportban- aUe Zahnriemen 91, 92, 102, 103 aufgewickelt oder aUe 
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Zahnricmen gleichzeitig abgewickelt werden. Jede Dre- 
hung der Welle 97 bat daher ein Heben oder Senkcn des 
Kafigs 85 mit der daran bef estigten Schiebevorrichtung 
1 1 zur Folge. Der Elektro-Servomotor 98 wird fiber den 
Kabeikanal 66 mit Energie versorgt und gesteuert 

In alien Zeichnungsfiguren sind gleiche Teile mit glei- 
chen Bezugszahien versehen. 

Bei dem Ausfuhrungsbeispiel nach den Fig. 1 bis 5 ist 
die Schiebevorrichtung 11 auf erne bestimmte Sorte von 
Glasbehaltern 4 eingestellt und wird gegen eine andere 
ausgetauscht, wenn die Glasbehaltersorte gewechselt 
wird oder wenn Reparaturen durchzuf Qhren sind 

Bei dem anderen Ausfuhrungsbeispiel nach den Fig; 6 
bis 10 ist dagegen die Schiebevorrichtung 11 nicht aus- 
tauschbar, sondern auf die Dimensionen einer geander- 
ten Sorte von Glasbehaltern 4 einstellbar. Dies ge- 
schieht dadurch, dafi der Abstand 108 der seitlichen Be- 
grenzungselemente 16 der Aufnahmeschachte 15 von- 
einander auf die lichte Weite der Gassen 7 (Fig. 1) ein- 
gestellt wird 

Dazu ist ein auBeres seitiiches Begrenzungselement 
109 an einer Ftthrungsstange 1 10 bef estigt die sich quer 
zu der ersten Transportrichtung 10 (Fig. 1) erstreckt 
Alle Obrigen seitlichen Begrenzungselemente 16 sind 
auf der Ftthrungsstange 110 verschiebbar, wobei jedes 25 
seitliche Begrenzungselement 16, 109 stets einen glei- 
chen Abstand 108 von wenigstens einem benachbarten 
seitlichen Begrenzungselement 16, 109 aufweist Alle 
seitlichen Begrenzungselemente 16, 109 sind durch ein 
Scherengitter 111 mheinander gekoppelt An dem das 30 
Scherengitter 111 und die verschiebbaren seitlichen Be- 
grenzungselemente 16 aufweisenden System greift ein 
die Verschiebung der verschiebbaren seitlichen Begren- 
zungselemente 16 bewirkender Stellantrieb 112 an. Der 
Stellantrieb 112 weist eine in einem Rahmen 113 der 35 
Schiebevorrichtung 11 drehbare, aber axial festgelegte 
Gewindespindel 114 auf. Die Gewindespindel 114 laflt 
sich durch ein Handrad drehen und in jeder beliebigen 
Drehstellung fbrieren. Mit der Gewindespindel 114 stent 
eine Mutter 116 im Eingriff. An der Mutter 116 ist ein 40 
Arm 117 bef estigt, der an dem auBersten verschiebba- 
seitlichen Begrenzungselement 16 angreift Eine 
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ren _ 

Drehung des Handrades 115 hat daher eine gleichm&fil 
ge VergrdBerung oder Verkleinerung der Abstfinde 108 
zur Folge. 

Fig. 7 zeigt dafi parallel zu der FQhrungsstange 110 
noch eine weitere FQhrungsstange 118 fur die seitlichen 
Begrenzungselemente 16, 109 vorgesehen ist 

Fig. 8 verdeutlicht die axiale Festlegung der Gewin- 
despindel 114 an einem Innenring eines Walzlagers 119, 50 
das in einem Lagerbock 120 des Rahmens 113 gehalten 
ist. 

Fig. 9 zeigt Einzelheiten der Verbindung des Sche- 
rengitters 111 mit einem der seitlichen Begrenzungsele- 
mente 16. Diese Verbindung geschieht durch einen zen- 
tralen Gelenkbolzen 121, der in eine obere Ausnehmung 
122 des seitlichen Begrenzungselements 16 eingreift 

Fig. 10 zeigt, wie jedes verschiebbare seitliche Be- 
grenzungselement 16 mit einer Gleitbuchse 123 auf der 
Ftthrungsstange 110 verschiebbar ist 

In Fig. 11 ist die Schiebevorrichtung 11 strichpunk- 
tiert dargestellt Die Einlasse 22 der Aufnahmeschachte 
15 (Fig. 12) sind in Fig. 11 durch das gemeinsame, als 
Schieber ausgebildete VerschluBorgan 23 verscfilossen. 
Der Schieber 23 ist in den Richtungen des Doppelpfeils 65 
124 heb- oder senkbar durch eine Kolben-Zylinder-Ein- 
heit 125, deren Zylinder an einer {Console 126 montiert 
ist Die Konsole 126 ist an einer StQtze 127 bef estigt. die 



ihrerseits an der Schiebevorrichtung 11 montiert ist Ei- 
ne Kolbenstange 128 der Kolben-Zyiinder-Einheit 125 
ist durch eine Fanning 129 an der StQtze 127 geftthrt 
und am oberen Ende des Verschlufiorgans 23 ange- 
schlossen. 

Fig. 11 zeigt auch, wie die Stoppvorrichtung 14 als 
Klappe ausgebildet ist, die ura eine senkrechte Achse 
130 schwenkbar ist 

Fig. 12 zeigt, dafi die Kolben-Zyiinder-Einheit 125 et- 
wa in der Langsmitte der Schiebevorrichtung 11 ange- 
ordnet ist Im Abstand davon ist auf jeder Seite eine 
Fflhrung 131 und 132 f Or das VerschluBorgan 23 an der 
Schiebevorrichtung 1 1 vorgesehen. So lafit sich das Ver- 
schluBorgan 23 durch die Kolben-Zyiinder-Einheit 125 
zwSngungsfrei relativ zu dem Rest der Schiebevorrich- 
tung 11 heben oder senken. 

PatentansprQche 

1. Vorrichtung zum Formatieren von stehend ange- 
ordneten Glasbehaltern (4) zu einer Lage (31X die 
auf eine Palette (39) transportierbar ist, 
mit einer Auflaufvorrichtung (8), die ein die Glasbe- 
halter (4) tragendes Auflauftransportband (9) und 
oberhalb des Auflauftransportbands (9) wenigstens 
eine sich in einer ersten Transportrichtung (10) des 
Auflauftransportbands (9) erstreckende Gasse (7) 
zur Aufnahme der Glasbehalter (4) in einer Reihe 
(12) aufweist, 

mit einer Stoppvorrichtung (14) fur die Glasbehal- 
ter (4) an einem vorderen Abgabeende jeder Gasse 

(n 

und mh einer hinter dem Abgabeende jeder Gasse 
(7) positionierbaren und in einer Querebene (21) 
quer zu der ersten Transportrichtung (10) beweg- 
baren Schiebevorrichtung (11), 
wobei die Schiebevorrichtung (11) wenigstens ei- 
nen gegenttber dem Abgabeende der zugehdrigen 
Gasse (7) positionierbaren, durch seitliche Begren- 
zungselemente (16) begrenzten Aufhahmeschacht 
(15) fQr ein vorderes Ende (19) jeder Reihe (12) der 
Glasbehalter (4) aufweist 

wobei die Lange jedes Aufnahmeschachts (15) im 
wesentlichen der Breite (36) und der Lage (20; 31) 
und einer ersten Kantenlange der Palette (39) ent- 
spricht, 

wobei jedes yordere Redhenende (19) der Glasbe- 
halter (4) durch die Schiebevorrichtung (11) von 
dem Auflauftransportband (9) auf ein mit einer 
zweiten Transportrichtung (26) in der Querebene 
(21) laufendes Lagentransportband (25) schiebbar 
ist 

wobei die Schiebevorrichtung (11) heb- und senk- 
bar so wie in ihre Ausgangsposhion gegenttber dem 
Abgabeende der wenigstens einen Gasse (7) rttck- 
fuhrbar ist 

und wobei die zu einer Lage (20; 31) gehOrenden 
vorderen Reihenenden (19) der Glasbehalter (4) auf 
dem Lagentransportband {25) zu der Lage (31) for- 
matierbar sind, 

dadurch gekennzeichnet, dafi die Anzahl der Auf- 
nahmeschachte (15) der Schiebevorrichtung (11) 
wenigstens gleich der Anzahl der zu der Lage (20; 
31) gehdrenden vorderen Reihenenden (19) der 
Glasbehalter (4) ist 

daB in dem Fall, dafi die Anzahl der zu der Lage (20; 
31) gehdrenden vorderen Reihenenden (19) gr&fier 
als die Anzahl der Gassen (7) ist die Schiebevor- 
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richtung (11) schrittweise in der Querebene (21) 
bewegbar ist, bis alle fur die Lage (20; 31) bendtig- 
ten Aufnahmeschachte (15) mit Glasbehaltern (4) 
gefullt sind, 

und daB alle zu der Lage (20; 31) gehdrenden vor- 5 
deren Reihenenden (19) mit der Schiebevorrich- 
tung (11) gleichzeitig auf das Lagentransportband 
(25) bis in eine Schiebeendstellung schiebbar sind 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sieben Gassen (7) vorgesehen sind. to 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB Einlasse der Aufnahme- 
schachte (15) zumindest w&hrend das Schiebevor- 
gangs durch ein VerschluBorgan (23) verschliefibar 
sind. 15 

4. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Schiebevorrich- 
tung (11) am Ende des Schiebevorgangs auBer Be- 
running mit den Glasbehaltern (4) hebbar und dann 
entgegen der zweiten Transportrichtung (26) und 20 
gleichzeitiges Senken in ihre Ausgangsposition 
rackfOhrbarist 

5. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Abstand (108) der 
seitlichen Begrenzungselemente (16, 109) der Auf- 25 
nahmeschachte (15) voneinander auf die lichte Wei- 

te der Gassen (7) einstellbar ist 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein auBeres seitliches Begrenzungs- 
element (109) an einer Fuhrungsstange (110) befe- 30 
stigt ist, 

daB alle Obrigen seitlichen Begrenzungselemente 
(16) auf der Fuhrungsstange (110) verschiebbar 
sind, 

daB jedes seitliche Begrenzungselement (16,109) 35 
stets einen gleichen Abstand (108) von wenigstens 
einem benachbarten seitlichen Begrenzungsele- 
ment (16; 109) aufweist, 

daB alle seitlichen Begrenzungselemente (16,109) 
durch ein Scherengitter (111) miteinander gekop- 40 
pelt sind, 

und daB an dem das Scherengitter (111) und die 
verschiebbaren seitlichen Begrenzungselemente 
(16) aufweisenden System ein die Verschiebung der 
verschiebbaren seitlichen Begrenzungselemente 45 
(16) bewirkender Stellantrieb (112) angreift 

7. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB Ober dem Lagen- 
transportband (23) stromabwarts von der Schiebe- 
endstellung eine sich Ober die Breite (36) der Lage 50 
(20; 31) erstreckende erste Anschlagschiene (29) fur 
die Glasbehalter (4) vorgesehen ist, 

daB die erste Anschlagschiene (29) nach oben aufier 
BerOhrung mit den Glasbehaltern (4) bewegbar ist, 
und daB auf die Breite (36) der Lage (20; 31) ein- 55 
stellbare Fuhrungsschienen (32, 33) zu beiden Sei- 
ten und in BerOhrung mit der Lage (31) vorgesehen 
sind. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB Ober dem Lagentransportband (25) eo 
stromabwarts von der ersten Anschlagschiene (29) 
eine sich Ober die Breite (36) der Lage (31) erstrek- 
kende zweite Anschlagschiene (34) fur die Glasbe- 
halter (4) vorgesehen ist, 

dafl die zweite Anschlagschiene (34) von der ersten gs 
Anschlagschiene (29) einen Abstand aufweist, der 
grOBer als die einer zweiten Kamenl&nge der Palet- 
te (39) entsprechenden Lange (35) der Lage (31) ist, 
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dafi die zweite Anschlagschiene (34) nach oben au- 
Ber BerOhrung mit den Glasbehaltern (4) bewegbar 

ist, 

und dafi die Fuhrungsschienen (32, 33) sich in der 
zweiten Transportrichtung (26) bis hinter die zwei- 
te Anschlagschiene (34) erstrecken. * 

9. Vorrichtung nach einem der AnsprOche I bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB in einem Bewegungs- 
bereich der Schiebevorrichtung (11) und parallel zu 
der Querebene (21) eine geradlinige, stationfire 
Wagenbahn (28) angeordnet ist, 

daB an der Wagenbahn (28) ein Wage n (48) verf ahr- 
bar gehalten ist, 

und daB an dem Wagen (48) die Schiebevorrichtung 
(11) heb- und senkbar (98, 99) angeordnet ist 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi an dem Wagen (48) ein flexibles An- 
triebsorgan(53) befestigt ist, 

daB das Antriebsorgan (53) Ober Umlenkrollen 
(5435) an den Enden der Wagenbahn <28) gefuhrt 
ist, 

und dafi wenigstens eine (55) der Umlenkrollen (54, 
55) drehend antreibbar ist 

11. Verfahren zum Formatieren von stehend ange- 
ordneten Glasbehaltern (4) zu einer Lage (31), die 
nachfolgend auf eine Palette (39) transportiert wird, 
mit folgenden Schritten: 

(a) Die Glasbehalter (4) werden auf einem Auf- 
lauftransportband (9) in wenigstens einer Gas- 
se (7) zu einer Reihe (12) aufgereiht 

(b) die Glasbehalter (4) an einem vorderen En- 
de (19) jeder Reihe (12) werden durch das Auf- 
lauftransportb and (9) in einen Aufnahme- 
schacht (15) einer Schiebevorrichtung (11) ge- 
fdrdert, wobei die Lange des Aufnahme- 
schachts (15) im wesentlichen der Breite (36) 
der Lage (20; 31) und einer ersten KLantenlange 
der Palette (39) entspricht, 

(c) jedes vordere Reihenende (19) wird durch 
die Schiebevorrichtung (11) von dem Auflauf- 
transportband (9) auf ein quer dazu laufendes 
Lagentransportband (25) geschoben, 

(d) die Schiebevorrichtung (11) wird Ober die 
Glasbehalter (4) angehoben und in ihre Aus- 
gangsposition gegenQber der wenigstens einen 
Gasse (7) zurOckgef ahren und abgesenkt, 

(e) die zu einer Lage (20; 31) gehdrenden vor- 
deren Reihenenden (19) werden auf dem La- 
gentransportband (25) zu der Lage (31) forma- 
tiert, und 

(f) die formatierte Lage (31) wird fiber die Pa- 
lette (39) transportiert, 

gekennzeichnet durch f olgende Schritte : 

(A) Im Schritt (b) werden in die Aufnahme- 
schachte (15) der Schiebevorrichtung -(11) 
samtliche zu einer Lage (20; 31) gehdrenden 
vorderen Reihenenden (19) gefBrdert, und 

(B) im Schritt (c) werden die samtlichen zu 
einer Lage (20; 31) gehdrenden vorderen Rei- 
henenden (19) gleichzeitig bis in eine Schiebe- 
endstellung auf das Lagentransportband <25) 
geschoben. 

2. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi im Schritt (A) in dem Fall, dafi die 
Anzahl der zu der Lage(20; 31) gehdrenden vorde- 
ren Reihenenden (19) grdfier als die Anzahl der 
Gassen (7) ist, die Schiebevorrichtung (11) schritt- 
weise parallel zu dem Lagentransportband (25) be- 
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wegt wird, bis alle fur die Lage (20; 31) benatigten 
Aufnahmeschachte (15) mit Glasbehaltern (4) ge- 
fullt sind 

13. Verfahren nach Anspnich 11 oder 12, dadurch 
gekennzeichnet, daB im Schritt (a) detektiert wird, 5 
wenn in einer Gasse (7) ein umgefallener Glasbe- 
haitcr(4)Uegt i 

daB die Abgabe von Glasbehaltem (4) aus dieser 
Gasse (7) bis zur Entfernung des liegenden Glasbe- 
haiters (4) unterbunden wird, 10 
daB die Schiebevorrichtung (11) mit dem auf diese 
Weise zunichst leer gebliebenen Aufnahmeschacht 
(15) in Fluchtung mit einer Gasse (7) gefahren wird, 
die wenigstens die von dem Aufnahmeschaft (15) 
bendtigte Anzahl stehender GlasbehaUter (4) ent- 15 
halt, 

und daB das vordere Reihenende (19) dieser Gasse 
(7) in den zunftchst leer gebliebenen Aufnahme- 
schacht (15) getordert wird 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 11 bis 13, 20 
dadurch gekennzeichnet, daB sieben Gassen (7) be- 
reitgestellt werden. 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 11 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, daB in der Schiebeend- 
stellung die vorderen Reihenenden (19) mit einem 25 
Abstand voneinander an das Lagentransportband 
(25) ubergeben werden, 

und daB diese vorderen Reihenenden (19) dadurch 
zu der Lage (31) formatiert werden, daB das Lagen- 
transportband (25) das vorderste vordere Reihen- 30 
ende (19) gegen eine sich quer zu dem Lagentrans- 
portband (25) erstreckende erste Anschlagschiene 
(29) und die nachfolgenden vorderen Reihenenden 
(19) jeweils gegen das vorangehende vordere Rei- 
henende (19) ffirdert, wShrend sich parallel zu dem 35 
Lagentransportband (25) auf beiden Sehen der La- 
ge (31) erstreckende Fuhrungsschienen (32, 33) der 
Lage (31) seitlichen Halt geben. 

16. Verfahren nach Anspnich 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die formatierte Lage (31) — nach Ent- 40 
fernung der ersten Anschlagschiene (29) — durch 
das Lagentransportband (25) gegen cine stromab- 
w&rts von der ersten Anschlagschiene (29) ange- 
ordnete zweite Anschlagschiene (34) geferdert 
wird, 45 
und daB nach Entfernung der zweiten Anschlag- 
schiene (34) die formatierte Lage (31) auf die Palet- 
te (39) wehertransportiert wird 

17. Verfahren nach einem der Anspruche 11 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Abstand (108) 50 
seitlicher Begrenzungselemente (16, 109) der Auf- 
nahmeschSchte (15) voneinander zur Anpassung an 
die lichte Weite der Gassen (7) eingestellt wird 
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